Фрагмент перевода технического текста с русского языка на английский 
(тематика - агломерационное производство)
	Оригинал
	Перевод

	Краткая характеристика цеха агломерации
В соответствии с заданной Заказчиком сырьевой базой завода и требованиями технологии металлургического производства сооружения цеха подготовки сырья предназначены для приема и переработки следующих сырых материалов и отходов производства:

- железорудный концентрат месторождения Итакпе Хилл (для аглофабрики),

- кусковая железная руда импортная (для доменного цеха),

- марганцевая руда импортная (для аглофабрики и доменного цеха),

- известняк месторождения Джакура (для аглофабрики и цеха обжига известняка),

- доломитизированный известняк (для аглофабрики),

- боксит (для сталеплавильного производства),

- коксующиеся угли импортные и возможно местные (для коксохима),

- отсев извести (для нужд завода),

- известковая пыль (для аглофабрики),

- окалина (для аглофабрики),

- колошниковая пыль (для аглофабрики),

- отсев агломерата (для аглофабрики),

- коксик (для аглофабрики),

- доломитовая пыль (для нужд завода),

- отходы обжига доломита (для нужд завода).

В состав аглофабрики входят все необходимые объекты по подготовке шихтовых материалов и шихты, спеканию, охлаждению, дроблению и сортировке агломерата, выдаче агломерата потребителю, а также газо- и воздухоочистное оборудование и все необходимые энергетические объекты. 

Производительность аглофабрики определена в соответствии с потребностью доменного цеха и составит 2700тыс.т/год. 

Проектные показатели работы аглофабрики и потребность в шихтовых материалах даны в таблицах 1,2.
	Brief description of sintering shop
According to the given by the client resource base of the plant and the requirements of the metallurgical production technology the objects of the raw stock preparation shop are intended for reception and processing of these raw materials and wastes of production:
- Iron ore concentrate of the Itakpe Hill deposit (for the sinter plant)
- Lump iron ore, import (for a blast furnace shop) 
- Manganese ore, import (for the sinter plant and blast furnace shop)
- Limestone of the Dzhakura deposit (for the sinter plant and limestone burning shop),
- Dolomitized limestone (for the sinter plant)
- Bauxite (for steelmaking)
- Coking coal, import and perhaps local (for by-product coke plant),
- Sifting of lime (for needs of the plant),
- Lime dust (for the sinter plant),

- Scale (for the sinter plant),

- Blast-furnace dust (for the sinter plant),

- Sinter cake sifting (for the sinter plant),

- Coke breeze (for the sinter plant),

- Dolomite dust (for needs of the plant),
- Wastes of dolomite burning (for needs of the plant). 
The structure of the sinter plant includes all the necessary objects for the preparation of charge materials and coal charge, sintering, cooling, crushing and screening of sinter cake, sinter issue to the client, as well as gas and air cleaning equipment and all necessary energy objects.

The sinter plant capability is determined according to the need of a blast furnace shop and amounts 2700 thous. t/year. 
The project figures of the sinter plant work and the demand for charge materials are given in Tables 1, 2.


