DELTA FIXTURE 

Измерения устройством Delta Fixture™
Описание системы
Устройство Delta Fixture™ - это настраиваемая система измерения на внутренних диаметрах. Наряду с устройством Fixturlaser Geo, этот мощный измерительный инструмент прост в эксплуатации, и позволяет пользователю проводить точные высокотехнологичные измерения.

Устройство изготовлено из анодированного алюминия, и состоит из двух втулок и двух наборов ручек, позволяющих проводить измерения на диаметрах от 150 до 500 мм. Положение устройства регулируется двумя осевыми направляющими и горизонтальным спиртовым уровнем. Встроенный в одну из ручек эксцентр крепит устройство к цапфе подшипника. При изменении положения ручек устройство сбрасывается для нового измерения.

Устройство Delta Fixture™ предназначено для работы как с детектором R210, так и с лазерным передатчиком FT111. Устройство с передатчиком может крепиться внутри опорного диаметра на осевых направляющих, либо на магнитные крепления снаружи опорного диаметра. Таким образом, для каждого случая пользователь располагает различными техническими решениями. Комплект Delta Fixture™ поставляется в жестком футляре, что делает его портативным, профессиональным измерительным прибором.

Общие положения
При использовании устройства Delta Fixture™ для измерения прямолинейности, необходимо знать отклонения диаметра и цилиндричности измеряемых цапф подшипников для внесения поправок в результат измерения. Перед проведением измерений на составных подшипниках необходимо выявить и устранить смещение крышек подшипников.
Сборка
Перед началом измерений, необходимо собрать прибор из составляющих частей. В комплект входят 4 втулки, и 12 наборов ручек различной длинны. В каждом наборе по 3 одинаковые ручки. Перед сборкой нужно определить длину ручек, необходимую для конкретного применения. Сначала установите на втулку детектор или передатчик, а затем установите ручки. Во избежание соскальзывания ручки по втулке во время измерений, строго обязательно фиксировать каждую ручку двумя винтами. После этого закрепите контактные ролики на двух ручках. На третью ручку устанавливается эксцентр. Отрегулируйте ручки на одинаковую длину, и затяните винты. Длина ручки с эксцентром настраивается отдельно. Поместите устройство в цапфу подшипника, и установите ручку на такую длину, чтобы эксцентр с трудом проворачивался усилиями одной руки. Внимание! Не используйте инструменты. Строго необходимо использовать одинаковое усилие зажима в каждой точке измерения.
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	1 Втулка 

2 Регулируемая ручка 

3. Контактный ролик 

4. Винт крепления детектора
5. Винт регулируемой ручки
	6 Винт направляющей 

7 Винт крепления передатчика
8. Кронштейн излучателя



Измерение средней линии
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Понятие измерения средней линии.
Измерение средней линии проводится путем определения положения центра окружности измеряемого объекта относительно опорной оси. Положение центра окружности определяется делением на два разности результатов двух измерений проведенных на разных концах измеряемого объекта.
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	Установка на фланце на магнитные крепления. Следуйте п.1 инструкции.

	Установка в цапфе. Следуйте п.7 инструкции.
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Установка передатчика T111 на магнитные крепления:
1 Установите устройство Delta Fixture™ с лазерным передатчиком рядом с опорным диаметром (REF. 1). Установите передатчик как можно ближе к центру.
2 Установите устройство с детектором внутри опорного диаметра (REF 1). [image: image5.png]


 Выровняйте по спиртовому уровню и затяните винт направляющей.

3 Обнулите значения на дисплее.
4 Поверните устройство на 180°, [image: image6.png]


, прочтите значения на дисплее и разделите их на 2.

5 Отсоедините 2 магнитные крепления из 3, и плавно сдвиньте устройство с передатчиком T111, пока значения на дисплее не окажутся в пределе ± 0.3 мм.

Измерение:
6 Поместите устройство с детектором в цапфе первого подшипника, и установите его лицом вниз [image: image7.png]


. Выровняйте по спиртовому уровню и затяните винт направляющей. Обнулите значения на дисплее.

7 Поверните устройство на 180°, [image: image8.png]


 и закрепите его. Прочтите значения на дисплее и разделите их на 2. Нажмите значок регистра для записи точки измерения. Клавиатурой введите расстояние между точками измерения. (См. также п.5 «Запись точки измерения» инструкции устройства «Fixturlaser Geo 300».)
8 Повторите с остальными подшипниками. После записи всех точек измерения нажмите ОК. Затем откроется экран результатов.

Определение и корректирование результата:
9 Ознакомьтесь с результатами на экране, и перейдите к детализированной диаграмме для выбора контрольных точек.
10 Касанием вы можете выбрать две контрольные точки на диаграмме. Если вы хотите выбрать только одну контрольную точку – коснитесь ее дважды. Чтобы удалить все контрольные точки коснитесь трижды до одной точки.
11 Внимание: во время выравнивания установите экранный фильтр на 0.
Установите ресивер в точку измерения, которую следует выровнять. Положите устройство вниз и не вращайте. Нажмите значок выравнивания для перехода на экран выравнивания точки измерения. Выровняйте выбранную точку до нуля. Нажмите OK для подтверждения изменений. (См. также п. «Выравнивание точки измерения» инструкции устройства «Fixturlaser Geo 300».)
Измерение прямолинейности
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Понятие измерения прямолинейности
Измерение прямолинейности осуществляется в двух нулевых точках измеряемого объекта. Воображаемая линия, проведенная между нулевыми точками, продолжает осевую линию. По выполнении измерения результат представляется в виде соотношения между точками измерения и осевой линией.

Требования
Для проведения измерения прямолинейности необходимо выполнить нижеследующие требования.
1. Цапфы измеряемых подшипников должны быть одного диаметра.

2. Во время измерения не удалять и не настраивать части устройства.

3. Поправки на небольшие отклонения диаметра измеряемой цапфы подшипника не вносятся.

4. Для внесения возможных изменений в результат измерения необходимо тщательно проверить диаметр и цилиндричность измеряемой цапфы
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	Установка на фланце на магнитные крепления. Следуйте п.1 инструкции.

	Установка в цапфе. Следуйте п.7 инструкции.
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Установка передатчика T111 на магнитные крепления:
1 Установите устройство Delta Fixture™ с лазерным передатчиком рядом с опорным диаметром (REF. 1). Установите передатчик как можно ближе к центру.
2 Установите устройство с детектором внутри опорного диаметра (REF 1). [image: image12.png]


 Выровняйте по спиртовому уровню и затяните винт направляющей.

3 Обнулите значения на дисплее.
4 Поверните устройство на 180°, [image: image13.png]


, прочтите значения на дисплее и разделите их на 2.

5 Отсоедините 2 магнитные крепления из 3, и плавно сдвиньте устройство с передатчиком T111, пока значения на дисплее не окажутся в пределе ± 0.3 mm.

Измерение:
6 Закрепите устройство Прочтите значения на дисплее и разделите их на 2. Нажмите значок регистра для записи точки измерения. Клавиатурой введите расстояние между точками измерения. (См. также п.5 «Запись точки измерения» инструкции устройства «Fixturlaser Geo 300».)

7 Повторите с остальными подшипниками. После записи всех точек измерения нажмите ОК. Затем откроется экран результатов.

Определение и корректирование результата:
8 Ознакомьтесь с результатами на экране, и перейдите к детализированной диаграмме для выбора контрольных точек.
9 Касанием вы можете выбрать две контрольные точки на диаграмме. Если вы хотите выбрать только одну контрольную точку – коснитесь ее дважды. Чтобы удалить все контрольные точки коснитесь трижды до одной точки.
10 Внимание: во время выравнивания установите экранный фильтр на 0.
Установите ресивер в точку измерения, которую следует выровнять. Положите устройство вниз и не вращайте. Нажмите значок выравнивания для перехода на экран выравнивания точки измерения. Выровняйте выбранную точку до нуля. Нажмите OK для подтверждения изменений. (См. также п. «Выравнивание точки измерения» инструкции устройства «Fixturlaser Geo 300».)
Измерение смещения относительно оси вращения
Понятие измерения смещения
В тех случаях, когда опорная точка удалена от объекта измерения, обнуление требует ряда дополнительных действий для достижения нужной точности. (Например, при установке карданного вала, опорной точкой положения цапфы подшипника служит коробка передач.) При определении смещения цапфы подшипника относительно опорной точки, лазерный луч должен идти строго в продолжение опорной линии.
Установка и обнуление
1 Установите устройство с передатчиком T111 рядом с центром вращения объекта измерения.

2 Поместите детектор как можно ближе к передатчику T111. Обнулите значения на дисплее. (Электронный сброс).

3 Поверните устройство с передатчиком T111 на 180°, прочтите значения на дисплее и разделите их на 2.

4 Отрегулируйте лазерный передатчик, пока значения на дисплее не окажутся в пределе 0±0,02.

5 Установите детектор на измеряемый объект как можно дальше от передатчика T111. Убедитесь, что лазерный луч попадает на детектор.

6 Поворотом лазерного детектора на 180° устраните угловое отклонение, и настройте лазерный луч винтами настройки передатчика T111, пока значение на дисплее не будет равно 0.

7 Повторяя действия 2-6, отцентрируйте лазерный луч при вращении.
Measuring
8 Поместите устройство с детектором в цапфе первого подшипника, и установите его лицом вниз [image: image14.png]


. Выровняйте по спиртовому уровню и затяните винт направляющей. Обнулите значения на дисплее.

.

9 Обнулите значение измерения на дисплее.




10 Поверните устройство на 180°, [image: image15.png]


 и закрепите его. Прочтите значения на дисплее и разделите их на 2. Нажмите значок регистра для записи точки измерения. Клавиатурой введите расстояние между точками измерения. (См. также п.5 «Запись точки измерения» инструкции устройства «Fixturlaser Geo 300».)
11 Повторите с остальными подшипниками. После записи всех точек измерения нажмите ОК. Затем откроется экран результатов.
Определение и корректирование результата:
12 Ознакомьтесь с результатами на экране, и перейдите к детализированной диаграмме для выбора контрольных точек.
13 Касанием вы можете выбрать две контрольные точки на диаграмме. Если вы хотите выбрать только одну контрольную точку – коснитесь ее дважды. Чтобы удалить все контрольные точки коснитесь трижды до одной точки.
14 Внимание: во время выравнивания установите экранный фильтр на 0.
Установите ресивер в точку измерения, которую следует выровнять. Положите устройство вниз и не вращайте. Нажмите значок выравнивания для перехода на экран выравнивания точки измерения. Выровняйте выбранную точку до нуля. Нажмите OK для подтверждения изменений. (См. также п. «Выравнивание точки измерения» инструкции устройства «Fixturlaser Geo 300».)
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